台州市塑料行业挥发性有机物

污染整治规范

二O一五年七月

前  言

为贯彻执行《中华人民共和国环境保护法》和《中华人民共和国大气污染防治法》，根据《浙江省人民政府关于“十二五”时期重污染高耗能行业深化整治促进提升的指导意见》（浙政发〔2011〕107号）、《浙江省工业大气污染防治专项实施方案（2014-2017年）》（浙政办发〔2014〕61号）、《浙江省挥发性有机物污染整治方案》（浙环发〔2013〕54号）等文件相关要求，加快环境技术管理体系建设，进一步规范挥发性有机物污染防治工作，改善台州市环境空气质量，现参考国家相关技术规范及工作要求，特制定《台州市塑料行业挥发性有机物污染整治规范》，以指导台州市塑料行业挥发性有机物污染防治及环境管理。

本规范为首次发布。

本规范将根据环境管理要求及技术发展情况适时修订。当本规范与国家、省新颁布的相关要求有冲突时，以新颁布的要求为准。

本规范由台州市环境保护局组织起草，由台州市环境科学设计研究院提供技术支撑。企业的具体整治工作由企业所在地县级环境管理部门负责指导。

本规范自颁发之日起试行。

本规范由台州市环境保护局负责解释。
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1 整治目标

通过此次整治，基本解决台州市塑料行业VOCs污染控制技术与装备落后、污染治理设施运行效率低下、环境管理和监测能力建设滞后、部分区域VOCs污染严重等突出问题。

到2015年底，完成塑料行业VOCs排放现状调查，摸清排放底数；

到2016年底，完成塑料行业VOCs污染整治示范区建设；

到2018年底，全面完成塑料行业整治，形成完善的塑料行业最佳可行技术指南。

2 术语和定义
下列术语和定义适用于本规范。

2.1塑料制品业

按照《国民经济行业分类》（GB/T 4754-2011），塑料制品业（C292）是指以合成树脂（高分子化合物）为主要原料，采用挤塑、注塑、吹塑、压延、层压等工艺加工成型的各种制品的生产，以及利用回收的废旧塑料加工再生产塑料制品的活动，但不包括塑料鞋制造。

2.2挥发性有机物

挥发性有机物（Volatile Organic compounds, VOCs），指在标准状态下饱和蒸气压较高（标准状态下大于13.33Pa）、沸点较低、分子量小、常温状态下易挥发的有机化合物。国家环保部最新发布的《大气挥发性有机物源排放清单编制技术指南（试行）》中，将VOCs分为烷烃、烯烃、芳香烃、炔烃的C2~C12非甲烷碳氢化合物，醛、酮、醇、醚、酯、酚等C1~C10含氧有机物，卤代烃，含氮有机化合物，含硫有机化合物等几类152种化合物。本规范的VOCs范围为常规意义上凡是具有挥发性或者半挥发性，造成大气污染的有机化合物，不具体区分相关种类。

2.3塑化

指塑料在料筒内经加热达到流动状态并具有良好可塑性的全过程。

2.4改性

在通用塑料和工程塑料的基础上，经过填充、共混、增强等方法加工改性，提高塑料制品阻燃性、强度、抗冲击性、韧性等方面的性能。

2.5吸塑

一种塑料加工工艺，主要原理是将平展的塑料硬片材加热变软后，采用真空吸附于模具表面，冷却后成型，广泛用于塑料包装、灯饰、广告、装饰等行业。

2.6注塑

一种塑料加工工艺，将塑料材料熔融，然后将其注入膜腔。熔融的塑料一旦进入模具中，它就受冷依模腔样成一定形状。

2.7滚塑

一种塑料加工工艺，将塑料原料加入模具中，然后模具沿两垂直轴不断旋转并使之加热，模内的塑料原料在重力和热能的作用下，逐渐均匀地涂布、熔融粘附于模腔的整个表面上，成型为所需要的形状，再经冷却定型而成制品。

2.8吹塑

一种塑料加工工艺，热塑性树脂经挤出或注射成型得到的管状塑料型坯，趁热（或加热到软化状态）置于对开模中，闭模后立即在型坯内通入压缩空气，使塑料型坯吹胀而紧贴在模具内壁上，经冷却脱模，即得到各种中空制品。

2.9挤塑

一种塑料加工工艺，是指物料通过挤出机料筒和螺杆间的作用，边受热塑化，边被螺杆向前推送，连续通过机头而制成各种截面制品或半制品的一种加工方法。

2.10发泡

发泡成型是使塑料产生微孔结构的过程。

2.11塑料造粒

塑料加工的一种工艺，指得到塑料颗粒的过程，一般较多使用塑料回料进行造粒。

3 整治要求

3.1源头控制措施

（1）厂区车间布置应合理，易产生粉尘、噪声、恶臭废气的工序和装置应避免布置在靠近住宅楼的厂界以及厂区上风向，与周边环境敏感点距离满足环保要求。

（2）优先采用环保型原辅料，禁止使用附带生物污染、有毒有害物质的废塑料作为生产原辅料。进口废塑料作为生产原料的企业应具有固体废物进口许可证，进口的废塑料应符合《进口可用作原料的固体废物环境保护控制标准 废塑料》（GB16487.12-2005）要求。

3.2工艺装备要求
（1）增塑剂等含有VOCs组分的物料应密闭储存；涉及大宗有机物料使用的应采用储罐存储，并优先考虑管道输送。

（2）破碎工艺宜采用干法破碎技术。

（3）塑料加工工艺应当遵循先进、稳定、无二次污染的原则，优先选用自动化程度高、密闭性强、废气产生量少的生产工艺和装备，鼓励企业选用密闭自动配套装置及生产线。

3.3废气收集措施

（1）破碎、配料、干燥、塑化挤出（包括注塑、挤塑、吸塑、吹塑、滚塑、发泡等）等生产环节中工艺温度高、易产生恶臭废气的岗位应设置相应的废气收集系统，集气方向应与废气流动方向一致。使用塑料新料（不含回料）的企业视其废气产生情况可不设置相应的有机废气收集系统，但需获得当地环保部门认可。

（2）破碎、配料、干燥等工序鼓励采用密闭化措施，减少废气无组织排放；无法做到密闭部分可灵活选择集气罩局部抽风、车间整体换风等多种方式进行。

（3）塑化挤出工序出料口应设集气罩局部抽风，出料口水冷段、风冷段生产线应密闭化，风冷废气收集后集中处理。

（4）当采用上吸罩收集废气时，排风罩设计应符合《排风罩的分类和技术条件》（GB/T16758-2008）要求，尽量靠近污染物排放点，除满足安全生产和职业卫生要求外，控制集气罩口断面平均风速不低于0.6m/s。

（5）采用生产线整体密闭，密闭区域内换风次数原则上不少于20次/小时；采用车间整体密闭换风，车间换风次数原则上不少于8次/小时。

（6）废气收集和输送应满足《大气污染治理工程技术导则》（HJ2000-2010）要求，管路应有明显的颜色区分及走向标识。

3.4废气治理措施

（1）塑料制品企业废气处理工艺应根据废气产生量、污染物组分和性质、温度、压力等因素，综合分析后合理选择。使用塑料新料（不含回料）的企业视其废气产生情况可不进行专门的有机废气治理，但需获得当地环保部门认可。

（2）破碎、配料等工序应具备粉尘污染防治措施，优先选用布袋除尘工艺。

（3）塑化挤出（包括注塑、挤塑、吸塑、吹塑、滚塑、发泡等）工序废气可采用臭氧氧化（如臭氧水喷淋）、活性炭吸附或低温等离子等适用技术。

（4）采用臭氧氧化、活性炭吸附或低温等离子等技术处理废气，应在前端设置降温、除油、除尘等预处理措施。

（5）塑料制品企业废气经处理后应满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）、《恶臭污染物排放标准》 （GB14554-93）等相关标准要求。

3.5环境管理措施
（1）企业应建立健全环境保护责任制度，包括环保人员管理制度、环保设施运行维护制度、废气例行监测制度等。

（2）设置环境保护监督管理部门或专职人员，负责有效落实环境保护及相关管理工作。

（3）禁止露天焚烧废塑料及加工利用过程产生的残余垃圾、滤网等。

（4）加强企业VOCs排放申报登记和环境统计，建立完善的“一厂一档”，与VOCs产排相关的原辅料使用、产品生产及输出、废气治理等信息应进行跟踪记录。

（5）VOCs治理设施运行台账完整，定期更换VOCs治理设备的吸附剂、催化剂或吸收液，应有详细的购买及更换台账。

（6）企业应根据废气治理情况建立环境保护监测制度。每年定期对废气总排口及厂界开展监测，监测指标须包含臭气浓度和非甲烷总烃；废气处理设施须监测进、出口参数，并核算VOCs去除率。

4 信息公开要求

4.1信息公开流程

企业根据自身情况，逐条对照本整治规范的要求，进行自查，认为完成整治工作，并符合本规范要求后进行专家或专业机构整治绩效评估，评估合格后填报信息公开表进行网上公示，并向当地环保部门进行备案。

备案材料如下：

a）信息公开表

b）专业评估意见

c）企业整治达标承诺书

4.2企业信息公开内容

企业完成整治工作并按要求进行了信息公开视同完成整治。县（市、区）环保局定期统一公开纳入整治的企业名单及整治进展，接收社会监督。企业信息公开内容包括如下：

4.2.1 VOCs相关监测报告
1、监测内容（包括但不限于以下内容）

a）废气总排口、厂界VOCs浓度；

b）废气处理设施进、出气口VOCs浓度。

c）监测指标需包含臭气浓度及非甲烷总烃；

2、监测要求

在满足相关监测技术规范要求的前提下：

a）委托有资质的监测公司现场采集相关样品；

b）委托有资质的监测公司进行分析；

c）开展监测的企业监测频次至少2次/年，厂界无组织监测至少保证1次/年；

d）监测结果能够核算处理设施VOCs去除率。

4.2.2 文字及图件资料

1、公开资料

a）信息公开表及企业VOCs治理达标承诺书；

b）整治工作总结报告及绩效表、评估意见。
2、备查资料

a）整治方案及相关设计资料（含治理工艺流程图，主要治理设备照片）；

b）资质及认证资料（工程设计、污染治理等资质）；

c）环境管理资料（废气处理设施相关运行管理及记录保存制度）。

5 相关责任和职责

企业是环境治理的第一责任人，必须严格按照相关标准和要求进行整治，确保依法达标。 按照新环保法要求进行信息公开。当地环保部门在专项执法过程中发现企业存在任何弄虚作假行为，依法予以严惩。

附件1：塑料行业VOCs整治标准

	类别
	内容
	序号
	判断依据
	是否符合

	污染

防治
	总图

布置
	1
	易产生粉尘、噪声、恶臭废气的工序和装置应避免布置在靠近住宅楼的厂界以及厂区上风向，与周边环境敏感点距离满足环保要求。
	

	
	原辅

物料
	2
	采用环保型原辅料，禁止使用附带生物污染、有毒有害物质的废塑料作为生产原辅料。
	

	
	
	3
	进口的废塑料应符合《进口可用作原料的固体废物环境保护控制标准 废塑料》（GB16487.12-2005）要求。
	

	
	现场

管理
	4
	增塑剂等含有VOCs组分的物料应密闭储存。
	

	
	
	5
	涉及大宗有机物料使用的应采用储罐存储，并优先考虑管道输送。★
	

	
	工艺

装备
	6
	破碎工艺宜采用干法破碎技术。
	

	
	
	7
	选用自动化程度高、密闭性强、废气产生量少的生产工艺和装备，鼓励企业选用密闭自动配套装置及生产线。★
	

	
	废气

收集
	8
	破碎、配料、干燥、塑化挤出等易产生恶臭废气的岗位应设置相应的废气收集系统，集气方向应与废气流动方向一致。使用塑料新料（不含回料）的企业视其废气产生情况可不设置相应的有机废气收集系统，但需获得当地环保部门认可。
	

	
	
	9
	破碎、配料、干燥等工序应采用密闭化措施，减少废气无组织排放；无法做到密闭部分可灵活选择集气罩局部抽风、车间整体换风等多种方式进行。
	

	
	
	10
	塑化挤出工序出料口应设集气罩局部抽风，出料口水冷段、风冷段生产线应密闭化，风冷废气收集后集中处理。
	

	
	
	11
	当采用上吸罩收集废气时，排风罩设计应符合《排风罩的分类和技术条件》（GB/T16758-2008）要求，尽量靠近污染物排放点，除满足安全生产和职业卫生要求外，控制集气罩口断面平均风速不低于0.6m/s。
	

	
	
	12
	采用生产线整体密闭，密闭区域内换风次数原则上不少于20次/小时；采用车间整体密闭换风，车间换风次数原则上不少于8次/小时。
	

	
	
	13
	废气收集和输送应满足《大气污染治理工程技术导则》(HJ2000-2010)要求，管路应有明显的颜色区分及走向标识。
	

	
	废气

治理
	14
	废气处理设施满足选型要求。使用塑料新料（不含回料）的企业视其废气产生情况可不进行专门的有机废气治理，但需获得当地环保部门认可。
	

	
	
	15
	废气排放应满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）、《恶臭污染物排放标准》（GB14554-93）等相关标准要求。
	

	环境

管理
	内部

管理
	16
	企业应建立健全环境保护责任制度，包括环保人员管理制度、环保设施运行维护制度、废气例行监测制度等。
	

	
	
	17
	设置环境保护监督管理部门或专职人员，负责有效落实环境保护及相关管理工作。
	

	
	
	18
	禁止露天焚烧废塑料及加工利用过程产生的残余垃圾、滤网等。
	

	
	档案

管理
	19
	加强企业VOCs排放申报登记和环境统计，建立完善的“一厂一档”。
	

	
	
	20
	VOCs治理设施运行台账完整，定期更换VOCs治理设备的吸附剂、催化剂或吸收液，应有详细的购买及更换台账。
	

	
	环境

监测
	21
	企业应根据废气治理情况建立环境保护监测制度。每年定期对废气总排口及厂界开展监测，监测指标须包含臭气浓度和非甲烷总烃；废气处理设施须监测进、出口参数，并核算VOCs去除率。
	


说明：1、加“★”的条目为可选条目，由当地环保主管部门根据当地情况明确整治要求；

      2、整治期间如涉及的国家、地方和行业标准、政策进行了修订，则按修订后的新标准、新政策执行。
附件2：适用处理工艺一览表
	技术名称
	VOCs处理效率参考
	技术要求或管理要求
	投资成本（以1万Nm3/h计）
	备注

	臭氧氧化法
	>75%
	需定期测定臭氧发生器出口浓度，并定期对废气出口浓度进行检测
	70万元
	适用于中型企业

	低温等离子（DBD）
	60~70%
	需定期清洗电极组件，原则上每年不少于4次
	30万元以上
	适用小型企业

	紫外光催化氧化
	30~40%
	需定期检查电压、电流，并定期更换灯管
	20万元
	适用于小型企业

	吸附+催化燃烧
	>90%
	需定期更换活性炭和催化剂
	100万元以上
	适用于大、中型企业

	活性炭纤维吸附
	90%
	上装置内一次装填活性炭量>一个月量，定期进行废气监测，定期更换活性炭，保留全年活性炭后买和废活性炭处理记录
	60万元
	适用于中型企业


注：此处企业规模仅为相对概念，建议产量<3000t/a为小型企业，产量>5000t/a为大型企业。

附件3：信息公开表

	企业名称
	

	所在县（市、区）
	
	地理位置
	

	企业法人
	
	电话
	

	联系人
	
	电话
	

	企业基本情况
	简要描述企业生产情况、VOCs污染情况等。

	企业VOCs污染

治理概况
	简要描述需企业污染治理概况，包括环保原料替代、工艺装备提升、废气收集系统完善、废气治理设施投运等工作的开展情况及治理效果。

	公开资料清单
	1、企业VOCs治理达标承诺书；

2、整治工作总结报告及绩效表、评估意见。


填表人：                        申请时间：        年    月     日

该表格请加盖公司公章提供。

